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Diese Produkte sind nur
fur den fachmannischen

Produkte
UV Primer D8080
Reiniger D8403
Produktbeschreibung

Gebrauch bestimmt VOC-konform

D8080 UV Primer ist ein einzigartiger UV-Grundierflller zur einfachen und schnellen Reparatur von Klein-
schaden. Die Reparatur mit D8080 ist extrem schnell, da die Applikation aus der Spriihdose erfolgt.

D8080 trocknet in nur 2 Minuten durch ultraviolettes (UV) Licht. Nach Trocknung und Reinigung kann dieser
direkt geschliffen und mit allen PPG Fuller- oder Decklacksystemen Uberlackiert werden.
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Prozessbeschreibung

UNTERGRUNDE / VORBEREITUNG

Werksgrundierung /KTL Reinigung mit D837, Excenterschliff
max. 5 mm Hub, P320 o. feiner, Einsatz
von Schleifpad empfohlen.

Es muss sichergestellt sein, dass der Untergrund vor bzw. nach den
Vorbereitungsarbeiten griindlich gereinigt worden ist.

Altlackierung Reinigung mit D837, Excenterschliff
max. 5 mm Hub, P 400 o. feiner, Hand-
schliff nass P600 (Uni) P800 (Met.).

Stahlblech Reinigung mit D845, Excenterschliff
max. 5 mm Hub, P240-P320 o. feiner.

Galvanisch verzinktes Stahlblech & Reinigung mit D845, Excenterschliff

Aluminium max. 5 mm Hub P240-P320 o. feiner.

GFK Reinigung mit D837, Excenterschliff
P240-P320 o. feiner, Schleifpad emp-
fohlen.

Spachtel Excenterschliff max. 5 mm Hub,

Kérnung P80, P150, P240, sorgfaltig
mit P240 samtliche gréberen Riefen
entfernen. Flllerauslaufzonen mit P400
o. feiner bearbeiten.

Kunststoffe Einsetzbar auf alle lackierbaren
Kunststoffe im PKW Bereich (Aus-
nahme Polystyrol PS und Polyethy-
len PE)

Bitte hierbei die Vorbehandlung fiir
Kunststoffe aus dem Datenblatt
Kunststoffsubstrate entnehmen.

Nicht anwenden auf 1K-Grundierun-
gen, D831 Universel Haftgrund und
D8092 WashPrimer!

Siehe auch Datenblatt zu Substrate
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VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

D8080 ist gebrauchsfertig. Spraydose schiitteln bis die Mischkugel zu
. horen ist. Spraydose danach weitere 2 Minuten aufschitteln.
AS<B )
@ Topfzeit: unbegrenzt

Spruhabstand zum Objekt 10—20 cm

4-5 Spritzgange in einem Arbeitsgang auftragen (senkrechte Flache)
3-4 Spritzgange (waagerechte Flache)

Entspricht 70-90um

Die Applikation erfolgt von auBen nach innen, der erste Spritzgang
deckt die maximale Flache ab, die Flache der nachfolgenden Spritz-
génge werden immer kleiner.

D8080 enthélt fluoreszierende Farbstoffe, die durch das UV Licht auf-
leuchten, so dass die getrocknete Flache sichtbar wird.

Trocknung mit UV Lampe.

BEACHTEN SIE DIE HERSTELLERANGABEN!

Abstand zwischen UV Lampe und Objekt darf nicht mehr als 20cm
betragen.

Sicherstellen, dass die gesamte Primer-Flache 2 Minuten lang beleuch-
tet wird, um die véllige Durchtrocknung zu gewahrleisten.

Die UV Lampe wird nur Flachen trocknen, die direkt bestrahlt werden.
Schatten durch Karosserieecken vermeiden. Bei Bedarf die Lampe ent-
sprechend verstellen, so dass jeder Bereich 2 Minuten bestrahlt wird.
Nicht getrockneten Film sowie Spriihnebel mit D8403 Spezial Reiniger
abwaschen.
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APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG

L L |

Unbedingt die Sicherheitshinweise des Herstellers beachten!

Die Handhabung der UV-Lampe erfordert besondere Sorgfalt.

UV Primer ist nur fir die Beschichtung kleiner Flachen bestimmt — Spot
Repair. Die GroBe der Reparaturfliche wird durch die mit der UV-Lam-
pe zu bestrahlende Flache begrenzt. Diese entspricht etwa der GréBe
eines DIN A 4 Formates (30 x 20 cm) bei einem Abstand von max.

20 cm.

Wenn die Oberflache des Primers nach der UV-Trocknung nicht sorgfal-
tig abgewaschen wurde, kann beim Schleifen das Schleifpapier zuset-
zen. In diesem Fall das Schleifpapier wechseln und den Schleifvorgang
fortsetzen.

Bei fehlerhafter Handhabung der UV-Lampe, z.B. zu groBer Abstand,
Aufwérmzeit der UV-Lampe nicht beachtet (5 Min.), hartet der UV-
Primer Film nicht durch. Ein Nachharten ist nicht méglich. Der nicht
ausgehartete Film muss entfernt werden.

HINWEIS ZUR UV LAMPE

Bei erstmaligem Einschalten Aufwérmzeit 5 Minuten

Vom Ausschalten bis zum Wiedereinschalten 15 Minuten warten

Bei haufigem Einsatz des UV Primers empfiehlt es sich, die Lampe
eingeschaltet zu lassen

Bei Beschichtung von gréBeren Flachen mit UV Primer kann die Lampe
versetzt werden, damit die gesamte Flache getrocknet wird. Die Trock-
nungszeit muss dann auch verlangert werden.

SCHLEIFEMPFEHLUNG/UBERLACKIERUNG

Trockenschliff P400-P500
Nassschliff P600-P800
Uberlackierbar mit allen PPG Fiiller- oder Decklacksystemen
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Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern und den Produkt-
ﬁ etiketten die umfassenden Ratschlage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.
Diese sind auch verfligbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

———— | Der EU VOC-Grenzwert fir dieses Produkt (Produktkategorie IIB.e) in verarbei-
tungsfahiger Form ist maximal 840 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in
Hé‘ verarbeitungsfahiger Form betrdgt maximal 840 g/Liter. Abh&ngig von der gewahlten
2004/42/18 | Verarbeitungsmethode kann der tatsdchliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger
©B40840 | Eqrm niedriger sein als durch den Code der EU-Direktive vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fiir den fachméannischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und
dienen als anwendungstechnische Unterstiitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollsténdigkeit ibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre
Eignung fur den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der
Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung

zu &ndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20 °C. Schichtstarke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen kénnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Disseldorfer StraBe 80 40721 Hilden

Tel. 02103 /791-1 Fax 02103 / 791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com
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