DELFLEET I

Produktdatenblatt

Delfleet 2K Fuller F392

PRODUKTE

Delfleet 2K Fiiller:
Harter:
Verdiinner:

F392
F361 (MS normal)
F371 (lang)

PRODUKTBESCHREIBUNG

Delfleet F392 ist ein 2K Filler auf Acrylbasis. F392 ist geeignet firr Fullerarbeiten auf grofen aber auch klei-
nen Flachen im Spritzverfahren. F392 hat hervorragende Fllleigenschaften und kann somit die Schleifzeiten
reduzieren. Die hervorragenden Verlaufseigenschaften lassen den Einsatz als Naf3 in Naf3 Filler zu. F392
kann Uber die Harter o. Verdiinnerzugabe in seinen Eigenschaften dem jeweiligen Anspriichen des Objekts
und der Umgebung angepasst werden.

PROZESSBESCHREIBUNG

Untergriinde / Vorbehandlung

Werksgrundierung

Reinigung mit D837, Excenterschliff max. 5mm Hub, P320, Einsatz von
Schleifpad empfohlen.

Altlackierung

Reinigung mit D837, Excenterschliff max. 5mm Hub, P320

Stahlblech, kalt o. heil® gewalzter
Stahl

Reinigung mit D845, Excenterschliff max. 5mm Hub, P240 — P320 o. fei-
ner. Mit geeigneter Grundierung Vorbehandeln/Beschichten!

Galvanisch verzinktes Stahlblech
& Aluminium

Reinigung mit D845, Excenterschliff max. 5mm Hub, P240 — P320 o. fei-
ner. Mit geeigneter Grundierung Vorbehandeln / Beschichten!

GFK Reinigung mit D837, Excenterschliff P240 — P320 o. feiner, Schleifpad
empfohlen.
Spachtel Excenterschliff max. 5mm Hub, Kérnung P80, P120, P240, Sorgfaltig mit
P240 samtliche gréberen Riefen entfernen.
' F392 nicht auf Thermoplastische Untergriinde oder auf Kunstharz Unter-
M griinde Auftragen.

Diese Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch bestimmt
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DELFLEET 2K Fuller

F 392

VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

lih

4 :1: 1 Schleiffuller, 4:1:2 Nafdin NaR Fuller

K
&

2,5 h bei 20°C

y

30 - 35 sec. bei 20°C, DIN 4mm

APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG

Lufttrocknung: 5 h bei 20°C
Ofentrocknung: 40 min. bei 60°C

Spritzpistole konventionell Folgen Sie den Druckempfehlungen der Pistolenhersteller
>1 Diise / Druck 1,6 — 1,8 mm
(:!k? Spritzgange 2-3
[ —
Abluftzeiten: 15 min. zwischen den Spritzgangen und vor Trocknung bei 20°C

<

15 — 30 min.

Die Trockenschichtstarke betragt min. / max.: 70 - 100 pm.

Reinigung der Arbeitsgerate sofort nach Anwendung mit geeigneten Losungsmitteln

SCHLEIFEMPFEHLUNG / UBERLACKIERUNG

Handschliff nass P600 (Uni), P800 (Met.)

Excenterschliff trocken (Hub 3mm) P400 oder feiner (Met)., P320 (Uni).

Reinigung der geschliffenen Flache mit D837 (Silikonentferner), bei anschl. Applikation von Enviro-
base Reinigung mit 8401 (Low VOC Reiniger)

Die vorbereitete Oberflache kann mit allen gangigen PPG Delfleet Decklacken Uberarbeitet werden.
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DELFLEET 2K Fiiller F 392

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT

umfassenden Ratschlage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz. Diese sind auch ver-
fugbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

= Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern und den Produktetiketten die

NUR FUR DEN FACHMANNISCHEN GEBRAUCH

Diese Produkte sind nur fiir den fachménnischen Gebrauch bestimmt. Die Angaben in diesem Produkt-
datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen als anwendungstechnische Unterstut-
zung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung
fur ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit ibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon,
unsere Produkte auf ihre Eignung fur den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst
zu prifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet
werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der Technik anzu-
passen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern und zu erganzen.
Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschutzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20°C. Schichtstarke, Feuchtigkeit und Arbeitstemperaturen
kénnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Industries Lacke GmbH
Auto Refinish
) Disseldorfer Stralle 80
m 40721 Hilden
Telefon +49 (0) 21 03 /791 — 415
Telefax +49 (0) 21 03/ 791 — 678
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